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* QUEM SOMOS?...

. Nascemos de uma oportunidade de reduzir os custos de producao de
artefatos de borracha, por meio da producao destes artefatos, pelo mesmo
sistema de injecao utilizado na producao de pecas plasticas injetadas.

- Os mais de 40 anos de experiéncia que temos no mercado de Borracha
e Plastico, permitiram que este sonho pudesse ser transformado em realidade.

Desenvolvemos esta Revoluciondria Tecnologia baseada em 3 pilares:
a) Protecdao ao Meio Ambiente

b) Economia Circular

c) Reducao de Custos e Aumento de Lucratividade




O QUE E ESTA TECNOLOGIA?

INOVACAO SUSTENTAVEL INOVACAO DISRUPTIVA

Termoplastico a base de Borracha Natural, = [Melhora as propriedades de produtos existentes e cria novas
: . 4ria_Pri = . : A . .
Fonte Biorenovavel de Matéria-Prima = aplicacGes por meio de aparéncia de borracha + criacdo de novos

, produtos + flexibilidade ao plastico + produtividade + reciclagem
Protecdo ao Meio Ambiente. ZERO ATERRO SANITARIO!

T

Aumento de Lucratividade e Valorizacao de Marcas
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*NOVACAO MUNDIAL

PATENTE REQUERIDA NOS EUA, COLOMBIA E BRASIL

SiqueiraCastro*
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MERCADO POTENCIAL

Borracha

Calcados: Alcas de Sandalias / Solados / Botas / Sandalias
Expandidas

Autopecas / Motopecas / Onibus e Caminhdes
Vedacoes (Anéis de Irrigacao)
Pecas Agricolas

Artefatos de Borracha em Geral

Therpol -



MERCADO POTENCIAL

Plasticos (Virgem e Reciclado Pds-Industria e Pés-Consumo)

PP: Caixas de Bebidas e outros, Mesas, Cadeiras, Pallets, Agro, Brinquedos,
Embalagens, Filtros, Pisos, Tampas de embalagem tipo Flip, ...

PE: Caixas de Peixes entre outros, Pallets, Assento Sanitario, Capacetes,
Brinquedos, Tubos e Conexdes, Artefatos de PE em geral

PS: Bandejas, Cabides, Vedac¢des, Pentes, Disjuntores, ...
ABS: Brinquedos, Autopartes, Mdveis, Painéis, Celulares, Linha Branca

PET Injetado: Embalagens.

Therpol <14
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Solados a base de Borracha Natural
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v Injetados em injetoras convencionais de Plasticos
v Excelente Resisténcia a Abrasao
v Baixa Densidade
P
S8y v Excelente Resisténcia a Flexao
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v Alto Grip

v Resistente a Solventes
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SOLADOS 100% RECICLAVEIS ThEl"POI

E VEGANO






INJECAO DE SOLADOS
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Abrasao Senai.pdf

SENAI SENAI

LABORATORIO DE ENSAIOS QUIMICOS, FiSICOS E BIOMECANICOS LABORATORIO DE ENSAIOS QUIMICOS, FiSICOS E BIOMECANICOS

ellosdointamsentls: ™= e =AY e
RAZAO SOCIAL: PROQUITEC INDUSTRIA DE PRODUTOS QUIMICOS E REPRESENTAGAO COMERCIAL S.A
_OGRADOURO: RUA IFEMA, 291

3AIRRO - CEP: CENTRO - 06730-000

Dados do Ensaio
ENSAIO: Solas - Resisténcia a flexdes a 90° METODOLOGIA: NBR 14742

DATA DE REALIZAGAO: 30/01/2020

SIDADE - UF: VARGEM GRANDE PAULISTA - SP RPSLLTADOR
e - CORTEINICIAL | CORTEFINAL | PROGRESSAO -
CORPO DEPROVA N° DE FLEXOES AVALIACAO VISUAL
Jados da Amostra (mm) (mm) (mm)
\° DA SOLICITAGAO: 0006/2020
\° DE IDENTIFICAGAO:  2014/2020 20 20 <1,0
JESCRICAO: SOLA THERPOL NR AD 35 - CLIENTE M (INJECAO 57 SEG. / 150°C)
RESPONSAVEL PELA AMOSTRAGEM: INTERESSADO - = N
JATA DO RECEBIMENTO: 24/01/2020 ESQUERDO 60.000 2,0 2,0 <1,0 N&o foram observadas alteragbes
Jados do Ensaio
. 2,0 2,0 <1,0
INSAIO: Solas - Resisténcia a abrasao - Método A METODOLOGIA: NBR 4649
JATA DE REALIZAGAO: 30/01/2020
RESULTADOS VALOR ORIENTATIVO CONFORME PFI - ALEMANHA
c PROVA DENSIDADE (g/cm?® BRASAO INDIV AQ ME PRocEany
ORFo e (glem?) o OINOIVIDUAL (mm?) AERIASAG MERIS (mu DESCRIGAO N DEFLEXGES | MAXIMA AVALIAGAO VISUAL
(mm)

1 1,03 181 Sola de calgados 30.000 4,0 -

= ' 57 o 18 Todos os resultados apresentados referem-se exclusivamente a amostra ensaiada.

5 1.67 180 A descrig&o da amostra é de responsabilidade do interessado.

Este relatério, no todo ou em parte, ndo pode ser reproduzido sem autorizagéo formal do laboratério.
Duvidas ou reclamagées devem ser dirigidas ao e-mail laboratorio604@sp.senai.br.

VALORES ORIENTATIVOS CONFORME PFI - ALEMANHA

TIPO DE CALCADO ABRASAO (mm?) Franca, 31/01/2020

Alta solicitagso (Desportivos, etc.) Méximo 150

ANDERS®N LUIS DE SOUZA
Méximo 250 QUIMICO INDUSTRIAL
RQ-IV 04248765

Baixa solicitag3o (Sapato de uso caseiro, para praia, chinelos, etc.) Maximo 350 COORDENADOR DO LABORATORIO

Média solicitagéo (Sapato de uso diario / de rua)




RECICLAGEM DOS SOLADOS

Therpol



REAPROVEITAMENTO TOTAL DE CALCADOS

TECIDO / BORRACHA + THERPOL = SOLADO

x.-,'i"
el
»Tha

2

MU
d\ .

ey
.
A




ALCAS DE SANDALIAS PVC FREE

BIOPOLIMERO VEGANO e 30% MAIS LEVE QUE O PVC

Ensaio Resultados Orientacao:
(conforme ABNT NBR 16453/16) Determinacéo da
resisténcia dos pontos criticos (ABNT NBR 15326/14)

Ponto critico testado: Pipeta da Tira do Dedo

Corpo de prova 1: 302 N
Corpo de prova 2: 331 N
Corpo de prova 3: 293 N
Corpo de prova 4: 307 N
Corpo de prova 5: 304 N A A\
Média: 308 N .

Calcados femininos: Minimo: 200 N

RESISTENCIA AO ALONGAMENTO SUPERIOR A 700%

Calcados masculinos e infantis: Minimo: 250 N
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ALCAS EM PVC ALONGAMENTO 160%
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ALCAS EM THERPOL ALONGAMENTO >700%




INTERESSADO:

Falcao Bauer

Coorlrg Tecri by coes Jornde on Gualdads

Relatorio de Ensaio n® QUIL-322345M1/20

RELATORIO DE ENSAIO

AMALISE QUiMICA

Pagina: 1/2

PROQUITEC INDUSTRIA DE PRODUTOS QUIMICOS S/A.
R IFEMA, 291 — CENTRO
CEP: 06730000 — VARGEM GRANDE PAULISTA (SP)
E-mail: norbetocamargo@proquitec.com.br

Ref.: (148226)

1.  IDENTIFICAGAO DAS AMOSTRAS

01 (Uma) amostra de corpo de prova, identificada pelo interessado como: 25000082 THERPOL
0GT70, Lote: 16520002, e recebida pelo laboratorio em 19/03/2020.
Identificagio Interna: L-0298157.

Filiais: 8P

2. METODO /! ESPECIFICAGOES
Resclugdo Diretoria Colegiada n® 52, de 26 de Movembro de 2010 — Agéncia Nacicnal de
Vigildncia Sanitaria — ANVISA
3.  RESULTADOS OBTIDOS
3.1. Metais e metaloides em corantes
= = LIMITES DE
PARAMETROS UNIDADE RESULTADOS ESPECIFICACAO QUANTIFICACAO
Antimdnio (Sb) % =0,00075 Max. 0,050 0,00075
Arsénio (As) % =0,00075 Max. 0,005 0,00075
Bario (Ba) % =0,00073 Max. 0,010 0,00075
Cadmio {Cd) % <0,00075 Max. 0,010 0,00075
Chumba (Ph) % <0,00075 Max. 0,010 0,00075
Cromo (Cr) % =0,00075 Max. 0,100 0,00075
Mercirio (Hg) % =0,00075 Max. 0,005 0,00075
Selénio (Se) % <0,00075 Max. 0,010 0,00075
Zinco (Zn) % <0,00075 M. 0,200 0,00075
[ ]
A deate dapenss de aorovachc privia
SAOPAULD: RuaAguinos, 111 T e
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CASE AUTOPECAS
BUCHA SUPORTE DE CARROCERIA
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INJECAO DE
BUCHAS EM
THERPOL




THERPOL
30% MAIS LEVE
QUE O TPU




ECONOMIA CIRCULAR

THERPOL CICLO FECHADO




THERPOL + POLIPROPILENO NA SUBSTITUICAO,DA
POLIAMIDA 66 (NYLON 66) EM TRABALHOS ATE

130°C - BUCHA DA BALANCA DE SUSPENSAO DE
MOTOS

* PECA AZUL POLIAMIDA 66 (NYLON 66) PECA BRANCA THERPOL + POLIPROPILENO

* THERPOL 15% MAIS LEVE QUE O NYLON 66

« TEMPERATURA DE INJEGCAO 190°C (THERPOL) x 270°C (NYLONG66)
« THERPOL NAO NECESSITA ESTUFAGEM NA INJECAO

+ THERPOL NAO NECESSITA HIDRATAGCAO POS-INJECAO

T+

T h E r P O I * THERPOL MAIOR EMBORRACHAMENTO (GRIP)

* THERPOL MAIOR COMPETITIVIDADE E ECONOMIA CIRCULAR




CASE CARENAGEM
DE MOTOS

ABS RECICLADO + 5% THERPOL

THERPOL PROMOVE EMBORRACHAMENTO (GRIP) E
FLEXIBILIDADE AO ABS
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ARTEFATOS DE
BORRACHA
EM THERPOL

Therpol
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Therpol

OUTROS EXEMPLOS AUTOIVIOTJVOS
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PROPRIEDADES FISICAS

THERPOL RE THERPOLNR B 70
DUREZA SHORE A PTS 92 ASTM D2240 72
DENSIDADE g/cm? 0,95 ASTM D792 1,00
VISCOSIDADE MOONEY (1+4 @ 120°C) 35 ASTM D1646 30
TENSAO DE RUPTURA (Mpa) 6,80 ASTM D412 7,0
ALONGAMENTO % 550 ASTM D412 550
RESISTENCIA A BAIXA TEMPERATURA °C -40 -40

T+

Therpol



FLUXOGRAMA PRODUTIVO SISTEMA CONVENCIONAL X THERPOL

@ NES
PROCESSO ATUAL DE PRODUGAO DE ARTEFATOS DE BORRACHA Therpol < %
N a4 ~ N
CQ12-15 VULCANIZACAO
: MATERIAS-PRIMASJ | CICLOLENTO |
4 l N a4 l N
PESAGEM REBARBAGEM
l f l N
[ BANBURY ] REFUGOS
4 l \ dé 1 N
CILINDRO DESCARTE
L y \ J
. ] . , | . [ LUCRO / SUSTENTABILIDADE AMBIENTAL = ?
PRE FORMAGEM EXPEDICAO I .UCRO / SUSTENTABILIDADE AMBIENTAL = SIM
G ) \, Y




CUSTOS DE PRODUCAO BORRACHA VULCANIZADA x THERPOL INJETADO
(45.000p¢s/més)

Peso da Peca (g) 100.0 80.0

Preco RS/kg (net) Composto 5,80 9,80

Custo Matéria-Prima/Peca (RS) 0,58 0,78

Custo Matéria-Prima Rebarba / Refugo 15% (RS) 0,09 -

Custo Descarte (RS) ? -

Custo Matéria Prima Total (RS) 0,67 (?) 0,78

Custo Operacional/Manutencio (RS) Banbury/Cilindro/Preforma/Prensa/Re 0,16 com Energia Elétrica
barbagem/Descarte

Mao de Obra Empregada (internado) 10 (R$S25.000,00 com encargos) 2 (R$5.000,00 com encargos)

Custo Total Operacional Internado (R$ net/pg) 1,22 ( sem Energia / Descarte / Passivo 0,94 ( com 80% a menos de Passivo
Trabalhista) Trabalhista)

Lucro/Prejuizo ? Lucro




Therpol
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THERPOL PROMOVE FLEXIBILIDADE E RESISTENCIA AO IMPACTO
NO PLASTICO VIRGEM E RECICLADO




PERFORMANCE DO THERPOL NA

MODIFICACAO DE PET RECICLADO (FLAKES)

RESISTENCIA AO IMPACTO kJ/m?

210

195

180 172

165

150

135 127

120

105
90
75
60
45
30
15

191

Peso na Maquina = 18,54N (PE) Potential Energy = 13,896)

85
72
51 I

TEMPERATURA AMBIENTE TESTE a -20°C

B SEM ADITIVO B THERPOL 3% THERPOL 5%




PERFORMANCE DO THERPOL NA MODIFICACAO DE POLIPROPILENO RECICLADO

(CAIXAS DE PESCADOS)

PERFORMANCE DO PP RECICLADO ADITIVADO COM 5% DE
THERPOL

130
120
110
100
90
80
70

60
50
40
30
20
10

Dureza Shore D Alongamento% Resisténcia ao Impacto KJ/m?

o

B PP Reciclado ™ Therpol 5%

Therpol



CASE RASPADORES EM
USINAS DE ALCOOL E
ACUCAR

POLIPROPILENO + THERPOL
SUBSTITUICAO DA POLIAMIDA
66 (NYLONG6)

THERPOL PROMOVE ALTO GRIP E RESISTENCIA A ABRASAO AO POLIPROPILENO
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EMBORRACHAMENTO
(GRIP)

NAS MAIS DIVERSAS
APLICACOES
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CASE ECONOMIA CIRCULAR
POLIPROPILENO + THERPOL

* PRODUCAO DE 14.000
CREPINAS 100% RECICLAVEIS
PARA O PROJETO DE
RECUPERACAO DO PASSIVO
AMBIENTAL NO PORTO DE
TUBARAO - ES REALIZADO PELA
ALLONDA AMBIENTAL.




CASE: ECONOMIA CIRCULAR
POLIPROPILENO + THERPOL
CREPINAS

PROBLEMA: CREPINAS SAO PRODUZIDAS EM PP COM BAIXA
RESISTENCIA AO IMPACTO

 USADA NA FILTRAGEM DE RESIDUOS SOLIDOS ORIUNDOS DE PASSIVO AMBIENTAL
* CADA FILTRO POSSUI 900 CREPINAS

* OS FILTROS DEVEM SER TRANSPORTADOS VAZIOS ATE A OBRA, POIS AS CREPINAS
NAO RESISTEM AO MOVIMENTO DOS MEIOS FILTRANTES, AREIA, PEDRA, ETC...
DURANTE O TRANSPORTE

* INSTALAGOES DAS CREPINAS NO CAMPO DEMANDAM MAIS DE 30 DIAS

SOLUCAO: DESENVOLVER CREPINAS RESISTENTES AO IMPACTO PARA
SUPORTAR O TRANSPORTE DOS FILTROS CARREGADOS E 100%
RECICLAVEIS

* PERCURSO DE SOROCABA AO PORTO DE TUBARAO — TERMINAL
VALE DO RIO DOCE (ESPIRITO SANTO) — 1.035 km

» ADITIVAR O POLIPROPILENO COM 35% DE THERPOL




ECONOMIA CIRCULAR DO POLIPROPILENO/ Therpol

THERPOL PROMOVE ALTA FLEXIBILIDADE AO POLIPROPILENO RECICLADO




CASE ECONOMIA CIRCULAR
POLIPROPILENO + THERPOL

T+

Therpol

THERPOL PROMOVE ALTA FLEXIBILIDADE AO POLIPROPILENO



ALLONDA

ambiental

Audio Eng® Luiz Antonio Escobar — Socio Diretor Allonda Ambiental Crepinas.opus



Audio Luiz Antonio Crepinas.opus

Também chamada de 4.0, a revolucao acontece
apos trés processos historicos transformadores.
A primeira marcou o ritmo da producao manual T+

a mecanizada, entre 1760 e 1830. A segunda,

por volta de 1850, trouxe a eletricidade e

Therpol

permitiu a manufatura em massa. E a terceira

aconteceu em meados do século 20, com a
chegada da eletronica, da tecnologia da
informacao e das telecomunicacoes.

Agora, a quarta mudanca traz consigo uma
tendéncia a automatizacao total das fabricas -
seu nome vem, na verdade, de um projeto de
estratégia de alta tecnologia do governo da
Alemanha, trabalhado desde 2013 para levar
sua producao a uma total independéncia da
obra humana.

A automatizacao acontece através de sistemas
ciberfisicos, que foram possiveis gracas a
internet das coisas e a computagcao na nuvem.



O QUE TEMOS A OFERECER T

* TECNOLOGIA COM MODELO CIRCULAR

il
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ENERGIA EMISSOES POLUICAO

EMPREGOS BIOMATERIA PRIMA GERACAO DE VALOR

T+

SUSTAINABLE INNOVATION



O QUE TEMOS A OFERECER T

« 53 REVOLUCAO INDUSTRIAL INTERACAO: HOMEM — MAQUINA — SISTEMA

e THERPOL INTERAGE COM TODQOS ESTES ITENS  SUSTENTABILIDADE E ECONOMIA CIRCULAR

BORRACHA NATURAL

ECONOMIA CIRCULAR THERPOL

SISTEMA HOMEM

MAQUINA

T+

Therpol

SUSTAINABLE INNOVATION
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BIOINOVACOES DO THERPOL

vendas@proquitec.com.br



