Therpol

WEBINAR ABTB: THERPOL E A 52 REVOLUGAO INDUSTRIAL
RESPOSTAS PARA AS PERGUNTAS OCORRIDAS DURANTE O WEBINAR:

1. Quantos ciclos o Therpol pode ser reinjetado sem perder as propriedades originais, ja
gue é comum os polimeros perderem propriedades mecanicas na Reciclagem?

R: J4 medimos Tensdo de Ruptura e Alongamento apds 0 5° e 0 10° ciclos de reinjecéo,
comparando com o 1° ciclo. Notamos que se as propriedades sdo medidas logo apds a injecdo
as propriedades perderam cerca de 20% das propriedades originais, porém se medidos 24
horas apds a reinjecdo, as propriedades se recuperaram quase que em sua totalidade. A
mediacdo apods 48horas ficaram inalteradas em relagdo ao resultado da 12 Injecéo.

2. Como se comporta o alongamento em relagdo a carga aplicada aumenta

proporcionalmente?

R: Segue abaixo a evolucdo de carga e alongamento do Therpol tipo ICX SL 75. Estes

valores podem ser alterados de acordo com o grade do Therpol.
No exemplo abaixo obtivemos Tensdo de Ruptura de 20,0Mpa e Alongamenton de

875% para 77 Shore A.
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3. Quais as diferencas de um molde convencional de Termopldstico como TR, TPU por
exemplo, comparados com o Therpol?

R: Apenas o canal de injecdo devera ter entre 5mm a 6mm de espessura. Como o Therpol é a
base de borracha, a resisténcia ao fluxo é maior, por isso recomendamos um canal de injecao

maior para compensar a fluidez em relagao aos plasticos convencionais. Recomendamos
também uma boa refrigeracdo no molde, pois assim ciclos mais curtos de injecao serao
obtidos, ja que a borracha demanda maior tempo para dissipar o calor em relagdo aos
plasticos convencionais.

4. Serd que é possivel injetar Therpol eternamente sem a perda das propriedades e
degradacdo?

R: A temperatura de inje¢do do Therpol no caso de solados é de 150°Ca 160°C. Ndo ha
nenhuma reticulagdo ou metais no processo que pudessem indicar algum tipo de
polimerizacdo na cadeia molecular do Therpol. Nesta faixa de temperatura a reinjecdo do
Therpol é muito segura, como vimos nos comentarios do item 1 ndo notamos até hoje
alteracdes de propriedades mecanicas apds varios ciclos de injecao.

5. Como é a estabilidade dimensional do Therpol e a contracdo?

R: O Therpol possui excelente estabilidade dimensional e reproduz com perfeicdo os detalhes
de desenhos dos moldes. A Contracdao média é inferior a 1%, estando entre 0,5% a 0,8% na
grande parte de seus grades.

6. O que acontece com a rigidez e a deformag¢do quando o Therpol substitui o Nylon 667

R: Temos 2 cases do uso do Therpol substituindo o Nylon 66. Em ambos os casos obtivemos
55~60 ShoreD e as pegas estdo com mais “memdria” que o Nylon 66, e ainda com um Grip
maior. Recomendamos esta aplicacdo a temperaturas de trabalhos inferiores a 130°C. A
vantagem estd na temperatura de injecao, cerca de 80°C~90°Cinferiores ao Nylon 66, além de
nao necessitar secagem pré-injecdo e nem hidratacdo pds- injecdo, processos estes
obrigatdrios no Nylon 66. Além destas caracteristicas, o Therpol é cerca de 15% mais leve que
o Nylon 66.

Sempre serd necessario uma avaliagao técnica antes da substituicao.

7. Qual a maxima temperatura de trabalho do Therpol?

R: O Therpol foi desenvolvido para uso a temperatura ambiente. Com o tempo,
desenvolvemos grades de alta dureza (acima de 80 pontos Shore A) que resistem a 70°C.
Desenvolvemos uma aplicagao de autopecas, substituindo um Ebonite de 50 Shore D, onde
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conseguimos resisténcia a 120°C. Normalmente o Therpol é para uso a
temperatura ambiente e se comporta muito bem na baixa temperatura (-40°C).

8. Sobre a peca (tampdo do porta malas do FIAT Uno), por se tratar de uma peca interna
foi realizado teste de fogging, inflamabilidade, odor, emissdes, ...?

R: Na realidade utilizamos esta peca para reproduzir uma peca de tamanho e desenho
similares que é o antirruido de cabines de caminhdo. Como ndo hd moldes desta peca
disponivel, a que mais se aproxima é o tampao do porta malas do Fiat Uno. N3o realizamos os
testes acima citados. Podemos sim juntamente com a indUstria automobilistica desenvolver
pecas internas em PP, ABS ou PE aditivados com Therpol para um maior emborrachamento do
plastico, como painéis dos veiculos por exemplo. O Therpol aditivado com antichama, e outros
aditivos utilizados nestas aplicacGes ndo promovera nenhuma alteragao de caracteristica
destas pecas. Na realidade a incorporacao do Therpol nestes plasticos trard percepcdes
interessantes de Grip e facilitara a reciclagem das mesmas no futuro.

9. Pode se injetar solas de Therpol e posteriormente produzir ténis vulcanizado, com
viras de borracha com as mesmas?

R: O solado de Therpol ndo poderad ser levado para a autoclave, pois por ser termoplastico,
sofrerd deformacgdo por temperatura. Ja conversei com o autor da pergunta (Carlos Zaccaro —
Argentina) e como ele é um capacitado técnico em borracha e processo, esta pensando em
algo revolucionario com o Therpol para uma alternativa ao autoclave. Vamos aguardar!!!

10. O Therpol pode ser utilizado em Microporoso (Sandalias de Borracha Expandida)?

R: Apesar do Therpol ser desenvolvido para ndo ser vulcanizado, ele pode sim ser um aditivo
que substitui parte da Borracha de SSBR blocada com estireno, com a vantagem de
proporcionar um maior emborrachamento sem afetar o encolhimento. Isto se dosado em
10phr ~15phr. Temos um case ja em uso ha 4 meses com excelentes resultados.

11. Qual o teor de matéria-prima renovavel no Therpol? Este teor oscila em cada grade?

R: R: O Therpol possui em média 1/3 de matérias-primas renovaveis, de fonte vegetal
sustentavel, sendo que este valor poderad ser alterado dependo do grade do produto.

12. Como o Therpol é classificado: Nova Resina, Reciclado ou Borracha Modificadora?

R: O Therpol é uma Borracha Natural Termopldstica. E um produto virgem, que pode ser
reciclado 100%. O Therpol também é um Biomodificador ou Bioaditivo no plastico.
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13. Se o Therpol é produzido a partir de reciclados como tecidos, borracha, ... como
garantir as propriedades fisicas na aquisicdo?

R: Quando apresentamos a possibilidade de incorporar tecido e residuos no Therpol,
sempre consideramos o uso do Therpol virgem e o cliente poder incorporar estes
residuos em seu processo, mas ndo consideramos o Therpol ja preparado com estes
residuos. Neste caso entra a Economia Circular, quando o prdéprio cliente pode utilizar
a sua imaginacdo e produzir novos produtos a partir de suas matérias-primas
descartdveis. Por exemplo: Um fabricante de ténis utilizar seus residuos de tecidos,
EVA, borracha, etc... e criar solados, bolsas, pulseiras, ... Um fabricante de sandalias
incorporar nas alcas residuos dos solados expandidos, um fabricante de pisos agregar
retalhos de carpete com Therpol e injetar outros tipos de pisos.

Nestes exemplos o Marketing, Depto. Técnico e Vendas devem estar juntos. Muitas
possibilidades de criacdo a custos de matérias-primas quase que “zero”!

14. Como utilizar o Therpol em PE, PS, ABS, PP e PET? Faixas de temperatura, dosagem e
outros detalhes?

R: Respeitamos sempre a faixa de temperatura do plastico em uso. Se estd injetando
PP a 180°C, recomendamos que os testes com Therpol no PP continuem na mesma
temperatura, normalmente até 10% de Therpol ndo ha ajustes necessarios
importantes a serem realizados. Acima de 10% normalmente pode-se reduzir a
temperatura de injecdo em 5°C. Acima de 30% a redugdo de temperatura podera ser
de até 10°C. Pode-se aditivar com Therpol de 3% a 50%, dependendo as caracteristicas
elastoméricas que se busca nas pegas.

15. Quando o Therpol é adicionado em grandes porpor¢des no Plastico ha queda de
coeficiente de atrito e a dureza do plastico é reduzida, correto?

R: Sim, notamos o inicio da reducdo da dureza quando dosamos o Therpol nos
plasticos acima de 10%. Por exemplo PP reciclado dureza 60 Shore D, com 10% de
Therpol a dureza foi reduzida em 3pontos, e com 15% de Therpol foi reduzida em
S5pontos Shore D.

16. O uso do Therpol nas tiras de sandalias, como se comporta o estiramento e retorno? E
igual ao PVC?

R: O PVC apenas alonga 160~180% maximo, e o Therpol alonga 800%. Se compararmos
160% de alongamento para os 2 produtos, os resultados serdo similares. Testes
realizados por mais de 1 ano ndo tivemos nenhuma quebra de tira. A tensao de
ruptura do grade da tira é superior a 20Mpa (>200kgf/cm?) e com alongamento
superior a 800%, além de ser vegana e atodxica a tira é extremamente sedosa e
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armada. O Therpol resolve definitivamente a quebra das tiras com sustentabilidade, ja
gue atualmente as sandalias de borracha expandida ndo podem ser consideradas
sustentaveis pela presenca do PVC, pois 0 mesmo é um plastico indesejavel na
reciclagem, por contaminar outros plasticos, como PE, PP, ABS, PS, ... O Therpol é
compativel com todos estes plasticos.

E possivel aplicar em solados de calgados? Qual o sistema de adesdo?

Sim, apresentamos 2 videos de inje¢do de solados com abrasdo de 180mm?3 para
dureza 70 Shore A com mais de 60.000 ciclos de flexdo com corte inicial de 2mm, sem
gue nenhuma evolugdo do corte foi observada. O sistema de adesao é similar ao TR,
com halogenacdo e adesivo base PU. Segue a foto do solado de Therpol:

-
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18. Ja existem grades de Therpol para resisténcia a éleos e temperatura?

R: Para resisténcia a 6leos e graxas a temperatura ambiente, temos grades de Therpol
disponiveis. Para 6leos a alta temperatura ndo conheco termoplasticos disponiveis,
pois neste caso ha que ser termofixos.

Qualquer duvida adicional estamos a disposicao de todos para esclarecimentos, em
vendas@progquitec.com.br

Visitem www.therpolinnovation.com.br
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